wo 2006/010673 



PCT/EP2005/052812 



Rastscheibe sowie Uberlastkupplung miteiner Rastscheibe 

5 

Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Rastscheibe sowie einer 
Uberlastkupplung mit einer Rastscheibe nach dem Oberbegriff des 
10 Anspruchs 1 und desAnspruchs 8. 

Handgefuhrte Werkzeugmaschinen wie BohrhSmmer und Schlaghammer 
sind ubiichenveise mit einer Oberlastkupplung ausgestattet, die zum Schutz 
eines Bedieners und der l\^aschine beitrSgt, die das maximale, auf die 

15 Maschine wirkende Drehmoment begrenzen und den Antrieb vor 
Kurzschlussbetrieb Oder Uberlastung schutzen soil. Dies wird 
. beispielsweise durch ein Unterbrechen der Drehbewegung auf das 
Hammerrohr bewirkt, wobei die Drehmomentubertragung durch ein 
Stirnradgetriebe erfolgen kann, dessen Stirnrad uber eine separate 

20 Rastscheibe form-, kraft- und/oder reibschiussig mit dem Hammerrohr 
verbunden ist. Die Drehmomentubertragung zwischen Stirnrad und 
Rastscheibe wird ubticherweise mittels Wdlzkbrpern Oder mit Nocken in 
Form einer Klauenkupplung Oder mit Reibelementen realisiert. Diese Art 
von Kupplungen ben6tigt eine axiale Vorspannung, welche durch 

25 Druckfedem Oder Tellerfedem realisiert wird, was eine axiale Aufnahme der 
KrSfte durch das Hammerrohr erfordert. Aus diesem Grund ist die axiale 
Position der Rastscheibe durch einen Anschlag auf dem Hammerrohr 
begrenzt, der beispielsweise als Bund, Profil, Sprengring Oder dergleichen, 
ausgefuhrt sein kann. Des Weiteren muss die Rastscheibe die 

30 Oberrastkontur und/oder die Aufnahme von Walzkdrpem bilden. Der oft 
sehr geringe Bauraum bei BohrhSmmern und die Tatsache, dass die 



wo 2006/010673 



PCT/EP2005/052812 



-2- 

Oberlastkupplung hiufig In einem baulangebestimmenden Pfad angeordnet 
ist, erzwingt eine kteine und kompakte Bauweise. 

Vorteiie der Erfindung 

5 

Die Erfindung geht aus von einer Rastscheibe fur eine Oberiastkupplung. 
insbesondere fQr eine Werkzeugmaschtne. Es wird vorgeschiagen. dass 
die Rastscheibe eine puivemrietaliurglsch gebildete Gestalt aufweist. Die 
Gestalt der Rastscheibe bzw. ihres Rastschelbenkorpers ist durch eine 

10 Fomi be! der Herstellung reproduzierbar vorgebbar. Konturen, 
Flachen profile, innere und SuRere Durchmesser und dergleichen sind 
bereits in der Form vorgeben und sind bereits bei der Herstellung auf den 
Rastscheibenkorper Qbertragbar. Heute Obliche Rastscheiben sind 
kostenintensiv und aufwandig in der Herstellung und werden entweder aus 

15 Vollmaterial zerspant oder aus Halbzeug mit anschliel^ender Bearbeitung 
geformt. Die Gestaltung einer Drehmitnahme, beispielsweise zu einem 
Hammerrohr, erfordert hdufig eine zusdtzliche Bearbeitung. Im Gegensatz 
dazu ist die vorgeschlagene Rastscheibe einfach auf 
pulvermetallurgischem Weg, beispielsweise als SinterkQrper oder durch ein 

20 Spritzverfahren, beispielsweise einen MIM-Prozess (metal injection 
moulding), herzusteilen. Die Gestalt und Geometrie der Rastscheibe wird 
im Herstellprozess durch eine Form reproduzierbar vorgegeben und 
ermdglicht eine grof^e Gestaltungsfreihelt. Es lassen sich gleichbleibende 
Materialwandstarken erzielen, auch bei komplexer Geometrie, und es kann 

25 ein kompaktes und solides Bauteil gebildet werden. Die Rastscheibe weist 
vorteiihaft einen Aullendurchmesser mit variabel gestaitbarer Kontur auf, 
wodurch bei gleicher Materialwandstarke eine Festigkeitserhohung 
erzielbar ist. Fur eine gegebene Festigkeit kann die Materialwandstarke 
verrlngert werden, was Gewicht, Materialverbrauch und Kosten erspart. 

30 
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Vorzugsweise ist die Rastscheibe ringfdrmig ausgebildet und weist 
insbesondere eine im Wesentlichen gleich bleibende Materialwandstarke 
auf. 

5 In einer gunstigen Weiterbildung ist an einem inneren Umfang der 
Rastscheibe wenigstens eine Mitnahmevorrichtung fur eine Drehmitnahme 
ausgebildet. Zweckmdiligerweise sind mehrere Mitnahmevorrichtungen 
umfanglich verteilt vorgesehen. Die eine Oder mehrere 
Mitnahnnevorrichtungen kdnnen als tangential angeordnete 
10 Mitnahmetaschen ausgebildet sein, in welche Mitnahmestifte eingreifen 
konnen. Alternativ kSnnen Kugelaufnahmen vorgesehen sein, in die Kugein 
eingreifen konnen. Ebenso ist als Mitnahmevorrichtung auch ein 
Mitnahmeprofil denkbar. Die eine oder mehrere Mitnahmevorrichtungen 
kdnnen geeignet fOr ein jeweiiiges Hammerrohr ausgewShIt warden. 

15 

Gunstigerweise weist die Rastscheibe an ihrem AuHendurchmesser eine 
festigkeitserhohende Aullenkontur auf, womit eine stabile und kompakte 
Rastscheibe dargestellt werden kann. 

20 In einer gunstigen Weiterbildung weist die Rastscheibe auf ihrer Stirnflache 
Rastnocken und/oder Vertiefungen zur Aufnahme von WalzkSrpern an der 
Stirnseite vorgesehen sein. Vorzugsweise sind die Rastnocken bzw. 
Vertiefungen und die eine Oder mehrere Mitnahmevorrichtungen 
umfdnglich gegeneinander versetzt. Dies ermdglicht eine besonders kleine 

25 und kompakte Bauweise. Ist die Rastscheibe In einer Oberlastkupplung in 
einem baulSngebestimmenden Pfad einer Werkzeugmaschine angeordnet, 
ergibt sich eine vorteilhaft geringe Baulange der Werkzeugmaschine. 

Weiterhin wird eine Oberlastkupplung vorgeschlagen, insbesondere fiir 
30 eine Werkzeugmaschine, wobei eine Drehmomentubertragung von einer 
Antriebseinheit auf ein Werkzeug mit einer Rastscheibe unterbrechbar ist. 
Es wird vorgeschlagen, dass die Rastscheibe eine putvermetallurgisch 
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gebildete Gestalt aufweist. Die Rastscheibe ist stabil und kann in an sich 
beliebiger Formgebung reproduzierbar hergestellt werden, so dass sich die 
kompakte und zuverlassige Oberlastkupplung ergibt, die leicht an 
verschiedene Ausfuhrungen insbesondere eines Hammerrohrs anpassbar 
5 ist. Durcli ihre Formgebundenlieit ist eine holie Reproduzierbarkeit der 
Rastscheibe mdglich. 

Eine kompakte und kleine Bauweise ergibt sich, wenn die Rastscheibe 
vorzugsweise an ihrer Stimfldche Rastnocken und/oder Vertlefungen zur 
10 Aufnahme aufweist, die In ein Stimrad eines Stirnradgetriebes eintauchen, 
wobei eine Laufverzahnung des Stirnrads und die Rastnocken axial 
ubereinander liegen. 

Weist die Rastscheibe an Ihrem inneren Durchmesser wenigstens eine 
15 Mitnahmevomchtung zur Drehmitnahmeverbindung mit einem Dreh- 
und/oder Schlagantriebsmittel aut vorzugsweise einem Hammerrohr. kann 
eine zuverlassige Drehmitnahme bei einem Dreh- und/oder Schiagantrieb 
erzlelt werden. 

20 Bildet die Rastscheibe an ihrer umfanglichen Aulienkontur im Bereich 
aulierhalb der Rastnocken einen ahnlichen Durchmesser nach wie einem 
FuBkrels einer Stirnradverzahnung des Stirnrads entspricht, ergibt sich eine 
vorteilhafte und zuverlSssige Anordnung zur Obertragung eines 
Ausldsemoments mit einer gro&en Oberdeckung zwischen Stirnrad und 

25 Rastscheibe. 

In einem Verfahren wird vorgeschiagen, dass die Rastscheibe durch ein 
formgebundenes pulvermetallurgisches Verfahren gebildet wird. Bevorzugt 
kann die Rastscheibe durch einen gesinterten Rastscheibenkorper gebildet 
30 sein oder durch einen in einem Spritzverfahren hergestellten 
Rastschelbenkdrper. Eine Formgebung durch Zerspanen aus dem 
Vollmaterial oder eine Bearbeitung eines Halbzeugs kann entfallen. 
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Die Erfindung ist bevorzugt fur Werkzeugmaschlnen, insbesondere 
handgefuhrte Werkzeugmaschinen geelgnet, die drehend und/oder 
schlagend antreibbar sind, wie beispielsweise Bohrmaschinen. 
5 Schlagbohrmaschinen, Bohrhammer, Meifleliiammer und dergleichen. 

Zeichnungen 

Weitere Ausfuhaingsformen, Aspekte und Vorteile der Erfindung 
10 ergeben sich auch unabhangig von ihrer Zusammenfassung in 
Anspruchen, ohne Beschrankung der Allgemeinheit aus nachfolgend 
aniiand von Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen der 
Erfindung. 

15 Im Folgenden zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Schnitts eines Bohrhammers im 

Bereich einer bevorzugten Oberlastkupplung mit einer 
bevorzugten Rastscheibe; 
20 Fig. 2 ein Detail der Oberlastkupplung aus Fig. 1; und 

Fig. 3 eine bevorzugte Rastscheibe aus den Fig. 1 und 2 im Detail. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

25 Die Figuren 1 bis 3 zeigen eine bevorzugte Rastscheibe 10 im eingebauten 
Zustand und als Detail fur eine bevorzugte Oberlastkupplung gemafl der 
Erfindung in unterschiedlichen Ansichten. 

Die Seitenansicht in Figur 1 zeigt einen Ausschnitt eines bevorzugten 
30 Bohrhammers mit einem als Hammerrohr ausgebildeten Dreh- und/oder 
Schlagantrieb 20 im Bereich seiner Oberlastkupplung als Schnitt. Auf dem 
Hammerrohr 20 sind eine Druckfeder 23, ein Stirnrad 18 und die 
Rastscheibe 10 angeordnet und uber den Durchmesser des Hammerrohrs 
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20 gelagert. Das Hammerrohr 20 sorgt fur eine Drehbewegung eines nicht 
dargestellten Werkzeugs. Die Rastscheibe 10 wird durch eine Druckfeder 
23 gegen eine Sprengring 22 und somit gegen das Hammerrohr 20 
gedruckt. Die Druckfeder 23 stutzt sich uber eine Stutzscheibe 19 und 
5 einen Sprengring 21 nach vorne, in Richtung des Werkzeugs (nicht 
dargestellt) ab. Dadurch wird eine Axialkraft in das Hammerrohr 20 
eingeleitet. 

Eine Drehmltnahme der Rastscheibe 10 mit dem Hammerrohr 20 erfolgt 
10 uber tangentiale Mitnahmestifte 24, welche in ais Quertaschen 
ausgebildete Mitnahmevorrichtungen 14 am inneren Umfang 12 der 
Rastscheibe 10 bzw. ihres Rastscheibenkdrpers eingebettet sind. 

Die ringfdrmig ausgebildete Rastscheibe 10 weist an ihrer Stimfl^che 13 
15 Rastnocken 15 auf, die in das Stirnrad 18 eines Stimradgetriebes 
eintauchen, wobei eine Laufverzahnung des Stimrads 18 und die 
Rastnocken 15 axial ubereinander liegen, wodurch sich eine vorteilhafte 
Funktionsuberlagerung ergibt. 

20 Die Rastnocken 15 auf der Stirnflache 13 der Rastscheibe 10 und die als 
Quertaschen ausgebildeten Mitnahmevorrichtungen 14 sind gegeneinander 
umfanglich versetzt so dass sich eine maximale Mitnahmefiache der 
Rastnocken 15 ergibt. 

25 Die RastscheibelO weist an ihrem AuHendurchmesser eine 
festigkeitserhdhende Aul^enkontur 17 auf. 

Die Eingriffshohe der in das Stirnrad 18 eingetauchten Rastnocken 15 ist 
uber den Fufikreis des Stirnrads 18 und eine notwendige Restwandstarke 
30 begrenzt. Diese Differenz kann fur eine pulvermetallurgisch angepasste, 
insbesondere sintergerechte Konstruktion der Rastscheibe 10 ausgenutzt 
werden und enmoglicht eine stabile Rastscheibe 10. Die RastscheibelO 
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weist eine im Wesentlichen gleich bleibende Materialwandstarke auf, wie in 
den Figuren 2 und 3 zu erkennen ist. Oberhalb der als Quertaschen 
ausgebildeten Mitnahmevorrichtungen 14 und an den umfanglich versetzt 
angeordneten Rastnocken 15 weist die Rastscheibe 10 jeweils eine 
5 vergleichbare Wandstarke auf. 

Das Ausldsemoment der bevorzugten Oberiastkupplung wird Uber die 
tangentialen Mitnahmestifte 24 auf das Hammen-ohr 20 eingeleitet. Dieses 
AuslOsemoment wird durch den gestuften Verlauf der Rastsclieibe 10 
10 aufgenommen. Dazu ist die Gestalt der Rastsclieibe 10 so gewahit, dass 
die AuHenkontur 17 auRerhalb der Rastnocken 15 einen ahnlichen 
Durchmesser nachbildet wie einem FuBkreis einer Stirnradverzahnung des 
Stirnrads 18 entspricht. 
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Patentanspruche 

5 

1. Rastscheibe fur eine Oberlastkupplung, insbesondere fiir eine 
Werkzeugmaschine, gekennzeichnet durch eine 

pulvermetaliurgisch gebildete Gestalt. 

10 2. Rastscheibe nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine 
ringformige Gestalt. 

3. Rastscheibe nach Anspruch 1 Oder 2, gekennzeichnet durch eine 
im Wesentlichen gleich bleibende Materialwandstarke. 

15 

4. Rastscheibe nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch wenigstens eine an einem inneren Umfang 
(12) ausgebildete Mitnahmevorrichtung (14) fur eine Drehmitnahme. 

20 5. Rastscheibe nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch eine festig keitserhdhende Aul^nkontur (17) 
an einem Auflendurchmesser. 

6. Rastscheibe nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

25 gekennzeichnet durch auf ihrer Ringflache (13) angeordnete 

Rastnocken (15) und/oder Vertiefungen zur Aufnahme von 
Walzkorpern. 



30 



7. 



Rastscheibe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Rastnocken (15) und/oder Vertiefungen und die eine Oder mehrere 
Mitnahmevorrichtungen (14) umfdnglich gegeneinander versetzt sind. 
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8. Oberlastkupplung, insbesondere fUr eine Werkzeugmaschine, wobei 
eine Drehmomentubertragung von einer Antriebseinheit auf ein 
Werkzeug mit einer Rastscheibe (10) unterbrechbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rastscheibe (10) eine pulvermetallurgisch 

5 gebiidete Gestalt aufweist. 

9. Oberlastkupplung nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet, dass 
die Rastscheibe (10) an einer Stirnfldche (13) ihres 
Rastscheibenkdrpers RastTcocken (15) und/oder Vertiefungen zur 

10 Aufnahme von Waizkorpern aufweist, die in ein Stirnrad eines 

Slirnradgetriebes eintauchen, wobei eine Laufverzahnung des 
Stirnrads und die Rastnocken (15) axial Ubereinander liegen. 

10. Oberlastkupplung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass die Rastscheibe (10) an ihrem inneren 

Durchmesser (12) wenigstens eine Mitnahmevorrichtung (14) zur 
Drehmitnahmeverbindung mit einem Dreh- und/oder 
Schlagantriebsmittel (20) aufweist. 

20 11. Oberlastkupplung nach einem der AnsprQche 8 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rastscheibe (10) an ihrer umfanglichen 
Aul^enkontur (16) im Bereich auHerhalb der Rastnocken (15) 
und/oder Vertiefungen zur Aufnahme von Waizkorpern einen 
dhnlichen Durchmesser nachbildet wie einem Fullkreis einer 

25 Stirnradverzahnung des Stirnrads entspricht. 

12. Verfahren zur Herstellung einer Rastscheibe (10) fiir eine 
Oberlastkupplung, insbesondere fur eine Werkzeugmaschine, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Rastscheibe (10) durch ein 
30 formgebundenes pulvermetallurgisches Verfahren gebildet wird. 
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13. Werkzeugmaschine mit einer Uberlastkuppiung nach einem der 
Anspruche 8 bis 11 mit einer Rastscheibe nach einem der Anspruche 
1 bis 7. 



wo 2006/010673 



2/2 



PCT/EP2005/052812 




irs^RNATIONAL SEARCH REPORT 


~lntefl9onal Application No 




PCT/EP2005/052812 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 
IPC 7 F16D7/04 



According to Tntcrnatioaal Patent Cla*isiFication (IPC) orto both national Classification and IPC 
B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation scarchni (Classification System followed by Classification Symbols) 

IPC 7 F16D 



Documentation searched other than mimmum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted dunng ths international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Intemal 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category 



Citation of document, with indication, where approp nate, of the relevant passages 



Relevant to claim No 



P ,x 



EP 1 529 701 A (ASMO CO. , LTD) 
11 May 2005 (2005-05-11) 
column 27, line i , paragraph 
figure 17 

column 25, line 39 - line 4 1 



146 



line 3 ; 



US 2 802 354 A (BOHNHOFF ARTHUR F ET AL) 

13 August 1957 (1957-08-13) 

column 1 , line 63 - line 64; figure 3 

US 2 561 136 A (RICHARDSON MARTIN A) 
17 July 1951 (1951-07-17) 
figure 8 



US 2002/179393 Al (HIRABAYASHI KOICHIRO ET 
AL) 5 December 2002 (2002-12-05) 
figures 1-11 



1-4, 6-13 
5 

1-13 
1-13 



2-4,6,7, 
9-11 



Further documents arc listed in the contintiation of box C 



Patent family members arc listed in annex 



° Special catcgo ncs of cited documents 

'A' document dcfinmg the general State of the art which K not 
considered to be of particular rclsvance 

*E* earlier document but published on or after the intcniational 
filing date 

'L* document which may throw doubts on prionty clalm(s) or 
which K cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

'O' document rcfcrang to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

'P* document published pnortothc international filing date but 
later than the pmritydatc claimed 



^' later document published after the international filing date 
or prionty date and not in conflict with the applicatiixi but 
cited to understand the pTOicipIc or theory underlying the 
invention 

'X document of particular relevance, the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document k taken alone 

'Y document of particular relevance, the claimed invention 

cannot be considered to involve a n inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu-> 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art 

document member of the same patent fdmily 



Date of the actual completion of the international search 
24 October 2005 


Date of maihng ofthe international search report 
11/11/2005 


Name and mailing address ofthe ISA 

European Patent Office, P B 581 8 Patentlaan 2 
NL- 2280 HV RUSWUk 

Tel (+31-70) 340-2040, Tx 3 1 651 epo nl. 
Fax (+31-70) 340-3016 


AuthoiBcd officer 

Garcia y Garmendia A 



Form PCT/TSA/21 0 (second sheet) (January 2004) 



IN^jpNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent famUy members 



IntenWbnal Application No 

PCT/EP2005/052812 



Patent document 




Publication 




Patent family 


Publication 


cited in search report 




date 




Tnember(s) 


date 


SP 1529701 


A 


11-05-2005 


NONE 






US 2802354 


A 


13-08-1957 


NONE 






US 2561136 


A 


17-07-1951 


NONE 






US 2002179393 


Al 


05-12-2002 


JP 


2002358701 A 


13-12-2002 



Form PCT/ISA/210 (patent family araicx) (January 2004) 



INTERNATION 



IA|pR 



RECHERCHENBERICHT 



Intern^bnales Aiaenzeichen 

PCT/EP2005/052812 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 
IPK 7 F16D7/04 



Nach der Intemationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikatian und dcr IPK 



B. RECHERCHIERTEGEBIETE 



Recherchierter MindestprufstofiT (Klassifikationssystem und Klassifikatioiissymbole ) 

IPK 7 F16D 



RiKherchierte aber nicht zum Mmdestpnifstoffgeharende Verofreotlicbimgen, soweit diese unter die redieichieiten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationalen Redierche konsultieite elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl verwendete SudhbegrifTe) 
EPO- Internal 



C . AI.S WBSBNTI.ICH 



CNTBRUUSBN 



Kategorie" Bezeichnung der Ver&flentlidiung, soweit erfoideriicfa unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr Anspruch Nr 



p'5C 

P,A 



BP 1 529 701 A (ASMO CO., LTD) 
11. Mai 2005 (2005-05-11) 

Spalte 27, Zeile i , Absatz 146 - Zeile 3 
Abbildung 17 

Spalte 25, Zeile 39 - Zeile 41 

us 2 802 354 A (BOHNHOFF ARTHUR F ET AL) 

13. August 1957 (1957-08-13) 

Spalte 1 , Zeile 63 - Zeile 64; Abbildung 3 

US 2 561 136 A (RICHARDSON MARTIN A) 
17. Juli 1951 (1951-07-17) 
Abbildung 8 

US 2002/179393 Al (HIRABAYASHI KOICHIRO ET 
AL) 5 . Dezember 2002 (2002-12-05) 
Abb i Idungen 1 - 1 1 



1-4,6-13 

5 

1-13 
1-13 



2-4,6,7, 
9-11 



Weitere Ver6ffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe Anhang Patentfamilie 



" Besondere Kategorien von angegebenen VexofTentlichungen 

A' VeiDfTentlichung, die den allj^meinen Stand der Tedmik definiert, 
aber niclit als besonders bedeutsam anzusehen ist 

* E aiteies Dokument, das jedoch erst am oder nadi don intemationalen 
Anmeldedatum verO£fentlicht wcnrden ist 

'L VeidfTentlichung, die geeignet ist, einen Priorititsan»iruch zweifelhafl er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das VerofTentlicliun^datum einer 
anderen im Rechorchenbericht genannten VerSffentlichung belegt weiden 
soli oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wic 
ausgeftihrt) 

'O' Ver6ffentlichung, die sich auf eine mttndliche OfTenbanmg, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaOnahmen bezieht 

'T ' Vereffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruditen Priontatsdatum verdifentlicht worden ist 



Spatere VerSffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
oder dem Pnoritatsdatum verSffentlicbt WOTden ist und mit der 
Anmeldung nicht koltidicrt, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugmndeliegenden Prinzips oder der ihr zugiundeliegenden 
Theofie angegeben ist 

VerSffentlichuim von besonderer Bedeiitung, die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser VerofTentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer TStigkeit beruhend betrachtet werden 
' VerSffentlichung von besonderer Bedeutung, die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer TStigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die VeroiTendichimg mit einer oder mehro'en anderen 
VerofTentlichungen dieser Kategoiie in Veibindung gebracbt wird und 
diese Veibindung fdr einen Facnmann naheliegend ist 

* VerSfTentlichung, die Mitgticd derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



24. Oktober 2005 



Absendedatum des intematifmalen Recherchenbe Tcchts 



11/11/2005 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehoi^ 

Europaisches Patentamt. P B 5818 Patentlaan 2 
NL- 2280 HV Rijswijk 
Tel (+31-70) 340-2040, Tx 3 1 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



BevoUmachtigter Bediensteter 



Garcia y Garmendia A 



Fonnblan PCT/ISA/2 10 (Blatt 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONAL^I^ECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VerDflentlichungen, die zur selben Parentfamibe gehoren 



InteHW^Ies Aktenzeichen 

PCT/EP2005/052812 



Em Recherchenbericht 
angefUhxtes Patentdokument 



Datum der 
Verdfifentlichung 



Ivttglifid(er) der 
Patent&tnilie 



Datum der 
Verdffentlichung 



EP 


1529701 


A 


11-05-2005 


KEINE 




US 


2802354 


A 


13-08-1957 


KEINE 




US 


2561136 


A 


17-07-1951 


KEINE 




us 


2002179393 


Al 


05-12-2002 


JP 2002358701 A 


13-12-2002 



Formblatt PCT/lSA/210 (Anhang Paientfamilie) (Januar 2004) 



